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Zusammenfassung von EP0382899 

In a clothing for combing cylinders, especially for wool and 
cotton combing machines, comprising a plurality of 
sawtoothed stampings (A, B, C, D, E) arranged axially next to 
one another in the form of spiked bars, in order to improve the 
engagement into the fibre tuft, whilst at the same time 
ensuring a high combing capacity, sawtoothed stampings (1) 
are arranged within a spiked bar (6) which have a different 
number of teeth (3) on each stamping (1). 
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© Garnitur fur Kammwalzen, insbesondere fur Woll- und Baumwollkamm-Maschinen, 



© Bei einer Garnitur fur Kammwalzen, insbesonde- 
re fur Woll- und Baumwollkamm-Maschinen, umfas- 
send eine Mehrzahl in Form von Riegeln axial ne- 
beneinander angeordneter Sagezahnstanzteile (A, B, 
C, D, E) 1st zur Verbesserung des Eingriffsverhaltens 



in den Faserbart bei hoher Kammleistung vorgese- 
hen dafi innerhalb eines Riegels (6) Sagezahnstanz- 
teile (1) mit einer unterschiediichen Zahl von Zahnen 
(3) pro Stanzteil (1) angeordnet sind. 



FIG.3 
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Die Erfindung richtet sich auf eine Gamitur fur 
Kammwalzen; insbesondere fur Woll- und 
Baumwollkamm-Maschinen, umfassend eine Mehr- 
zahl in Form von Riegeln axial nebeneinander an- 
geordneten Sagezahnstanzteile. 

Kammwalzen -werden entweder mit Nadeln 
oder alternativ hierzu in neuerer Zeit bevorzugt mit 
Sagezahndrahten oder -stanzteilen gamiert. 

Bei den fruher vor allem ublichen Nadelgarnitu- 
ren wurden die iosen Nadeln auf sogenannte Bar- 
rette aufgelotet. Die Nadeln wurden in sogenannte 
Setzgravuren gesetzt, Spitze auf Spitze angegli- 
chen und dann mit Lotzinn an den Barretten befe- 
stigt Die Nadeln jedes Barrettes wurden auf eine 
bestimmte Dichte gesetzt. Unter Dichte ist dabei 
der Abstand in Langsrichtung zwischen den Nadel- 
spitzen zu yerstehen. Im allgemeinen wurde die 
erste Nadelreihe mit vier Nadeln pro cm gesetzt, 
d.h. der axiale Abstand der Nadelspitzen zueinan- 
der betrug 2,5 mm. Bei dem in Kammrichtung 
gesehen zweiten Barrett wurden die Nadeln in 
Langsrichtung mit sechs Nadeln pro cm angeord- 
net. Der Spitzenabstand der Nadeln verringerte 
sich dementsprechend von Barrett zu Barrett. So 
wurden z.B. in der letzten Nadelreihe die Nadeln 
schon mit einer .Dichte von 32 Nadeln pro cm 
gesetzt. Durch diese Anordnung erreichte man ein 
schonendes Kammen der Woll- bzw. Baumwollfa- 
sern. Auch wurde durch diese Technik erreicht, da/3 
das Faservlies von den Unreinheiten gereinigt wur- 
de. 

Mit einer Verbesserung der Kamm-Maschinen 
in Bezug auf das Kammspiel pro Minute sowie mit 
der Erhohung der Vorlage des Kammgutes wurden 
die anfalligen Nadelspitzen zu sehr belastet, so da/3 
man mehr und mehr zu Sagezahngarnituren uber- 
ging. Diese Garnierungen wurden in der Regel aus 
einem endlosen sogenannten Kratzendraht herge- 
stellt. Die einzelnen Zahne auf diesem Kratzen- 
draht waren herstellungsbedingt untereinander 
identisch ausgebildet. Von diesem Kratzendraht 
wurden bestimmte Langen abgeschnftten und mit 
einem der Kammwalze entsprechenden Radius ge- 
bogen und langs nebeneinander auf die Kammwal- 
zen aufgebracht. Der Spitzenabstand in Langsrich- 
tung, d.h. in Richtung parallel zur Drehachse der 
Kammwalze, wurde dabei bestimmt durch die Dik- 
ke des verwendeten Kratzendrahtes. Diese Garnie- 
rungsart brachte gegenuber der Nadelgarnierung 
den Vorteil, da/3 die Standzeit wesentlich erhoht 
wurde. Der Nachteil einer derartigen Garnierung 
besteht jedoch darin, da/3 von der ersten Spitzen- 
reihe bis zu der letzten Spttzenreihe der Spitzenab- 
stand radial gleich war, so dafl in Kauf genommen 
werden muflte, da/3 das Eindringen der ersten Spit- 
zenreihe nicht schonend genug erfolgte, weil man 
den axialen Spitzenabstand in seiner Dichte so 
gestalten muflte, da/3 in jedem Fall noch eine gute 



Auskammung erreicht wurde. Dies fuhrt zu Faser- 
rissen und einer nicht optimalen Auskammung des 
Faserbartes. 

Urn hier eine Verbesserung zu erreichen ist es 

5 auch schon bekannt, die Garnierung in Teilseg- 
mente aufzuteilen, wobei der Spitzenabstand in 
Langsrichtung des Riegels sich von Teilsegment 
zu Teilsegment gegen die Kammrichtung nach hin- 
* ten verminderte. Allerdings wurde hierdurch nicht 

w die Spitzendichte von Nadelgarnituren mit vier Na- 
deln pro cm erreicht, weil der Kratzendraht nicht 
hinreichend dunn hergestellt werden konnte.. 

Aus dem DE-GM 84 3o 562- ist eine gattungs- 
gemafle Gamitur bekannt, bei welcher die Sage- 

75 zahngarnitur durch einzelne Sagezahnstanzteile ge- 
bildet wird, welche in Form von Riegeln nebenein- 
ander angeordnet und zusammengefaflt sind. Zur 
Verbesserung des Eindringverhaltens der Zahne 
dieser Sagezahnstanzteile in den Faserbart ist es 

20 aus dieser Druckschrift schon bekannt, die einzel- 
nen Zahne eines Stanzteiles untereinander derart 
unterschiedlich auszubilden, da/3 die Spitzenhohe, 
der Spitzenabstand innerhalb des Stanzteils und 
der Flankeneingriffswinkel gegen die Kammrich- 

25 tung gesehen abnehmen. Hierdurch konnte schon 
eine wesentliche Verbesserung des Eingriffsverhal- 
tens erzielt werden, jedoch ist es noch nicht gelun- 
gen, in optlmaler Welse die hohen Standzeiten 
derartiger Garnituren mit dem von Nadelgarnituren 

30 bekannten vorteilhaften Eingriffsverhalten zu verein- 
baren. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, eine Garnitur der eingangs ge- 
nannten Art so auszugestalten, da/3 ein moglichst 

35 verbessertes Eingriffsverhalten der Gamitur in den 
Faserbart bei hoher Karri mqualitat erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgema/3 dadurch 
gelost, da/3 innerhalb eines Riegels Sagezahn- 
stanzteile mit einer unterschiedlichen Zahl von 

40 Spitzen pro Stanzteil angeordnet sind. Dies ermog- 
licht es, die Spitzendichte von der in Kammrich- 
tung gesehen vordersten Spitzenreihe nach hinten 
zu erhohen, so dafl auf diese Weise ein sanfter 
und schonender Eingriff unter Vermeidung von Fa- 

45 serrissen mit einer zur Erzielung einer hervorragen- 
den KSmmwirkung ausreichenden Spitzendichte 
kombinierbar ist. 

Dies wird vorteilhafterweise so realisiert, da/J 
die Stanzteile eines Riegels die gleiche Grundgeo- 

so metrie aufweisen. wobei ausgehend von dem in 
Kammrichtung gesehen vordereh Ende eine unter- 
schiedliche Zahl von Zahnen vorgesehen ist. Mit 
anderen Worten wird also die vorgesehene unter- 
schiedliche Anzahl von Zahnen nicht etwa dadurch 

55 realisiert, da/3 man die Zahne uber die Lange jedes 
Stanzteils gleichmaflig verteilt, sondern da/3 man 
eine gewisse Anzahl der vorne liegenden Zahne 
wegla/3t, so da/3 ledigitch das glatte,- durchgehende 
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Fuflteil in diesem Bereich verbleibt. 

Vorteilhafterweise ist vorgesehen, da/J sich die 
Spitzenverteilung innerhalb eines Riegels nach je- 
weils m Stanzteilen periodisch wiederholt. Dies be- 
deutet, da/3 die jeweils vordersten Spitzen zusam- 
men mit den nachfolgenden. eine gleichmaflige, 
z.B. V-formige, periodische Struktur ausbilden. 

Insbesondere kann vorgesehen sein, dafi inner- 
halb einer Periode benachbart zu einem Stanzteii 
mit einer Maximalzahl von n Zahnen jeweils Sage- 
zahnstanzteile mit n-1, benachbart zu diesen Sage- 
zahnstanzteile mit n-2 Zahnen usw. angeordnet 
sind. Hierdurch wird erreicht. da/3 die Spitzendichte 
von den in Kammrichtung gesehen vorne liegen- 
den Zahnreihen nach hinten zunimmt. Dabei kann „ 
naturlich der Unterschied in der Zahnzahl benach- 
barter Stanzteile auch grofler als 1 sein oder aber 
von vorne nach hinten sich progress! v andern. 

Gunstigerweise konnen an sich bekannte Dist- 
anzscheiben zwischen den einzelnen Sagezahn- 
stanzteilen angeordnet werden, um auf diese Wei- 
se einen an. eine spezifische Kammaufgabe ange- 
pa/3ten Spitzenabstand einzustellen. 

Die vorstehend angesprochene Grundgeome- 
trie jedes einzelnen Sagezahnstanzteiles ist in an 
sich bekannter .Weise. mit Vorteil so ausgestaltet, 
da/3 die Spitzenhohe, der Spitzenabstand und der 
Flankeneingriffswinkel der Zahne dieses Stanzteils 
in Kammrichtung gesehen nach hinten abnimmt. 
Die Verbindung dieser fur sich gesehen sehr gtin- 
stigen Grundgeometrie mit einer erfindungsgema- 
!3en Anordnung bringt besonders herausragende 
Kammergebnisse. 

Nachfolgend werden bevorzugte Ausfuhrungs- 
beispiele einer erfindungsgemaCen Garnitur in Ver- 
bindung mit der Zeichnung naher beschrieben. Da- 
bei zeigen 

Fig. 1 eine Ansicht einzelner, aufeinanderfol- 
gender Sagezahnstanzteile eines Riegels mit unter- 
schiedlicher Zahl von ZMhnen, 

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie A-A in 
Fig. 1 eines Stanzteils, 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der in 
Fig. 1 dargestellten Stanzteile als Ausschnitt eines 
Riegels aneinandergereiht, . 

Fig. 4 eine Aufsicht auf eine Distanzscheibe, 

Fig. 5 einen Schnitt langs der Linie B-B in 

Fig. 4, 

Fig. 6 eine Aufsicht zur Veranschaulichung 
der sich innerhalb eines Riegels ergebenden Spit- 
zenverteilung und 

Fig. 7 eine Fig. 6 entsprechende Darstellung 
einer Ausfuhrungsform mit Distanzscheiben, 

Die in Fig. 1 dargestellten Sagezahnstanzteile 
1 weisen samtliche die gleiche Grundform auf, d.h. 
sie sind mit einem Fuflteil 2 und einer Mehrzahl 
von Zahnen 3 versehen, wobei die Zahne 3 so 
ausgebildet sind, da/3 in Kammrichtung gesehen 
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.(Pfeil 4) die Zahne am vorderen Ende 5 des Stanz- 
teils 1 eine grofiere Spitzenhohe H sowie einen 
groiteren Spitzenabstand D auf weisen. 

Dementsprechend unterscheiden sich die ver- 
5 schiedenen Stanzteile 1 lediglich dadurch, da/J 
durch Weglassung des jeweils vordersten Zahns 3 
ausgehend von dem Stanzteii 1 A mit n Zahnen das 
Stanzteii 1B n-1, das Stanzteii 1C n-2, das Stanzteii 
1D n-3 und das Stanzteii 1E n-4 Zahne aufweist. 
w lm Ausfuhrungsbeispiel sind diese fQnf 'unter- , 

schiedliche Stanzteile zu einem in Fig. 3 aus- 
schnittsweise dargestellten Riegei 6 parallel zur 
Drehachse der zu garnierenden Kammwalze ne- 
beneinander so aufgezogen, da/3 ausgehend von . 
75 einem Stanzteii 1A mit maximaier Zahnzahl Stanz- 
teile 1 mit jeweils abnehmender Zahnzahl folgen, 
bis das Stanzteii 1E mit minimaler Zahnzahl er- 
reicht ist, wobei anschlie/3end wieder ein Stanzteii 
mit einem Zahn rnehr usw. aufgereiht wird, bis 
20 wieder ein Stanzteii 1A mit maximaier Zahnzahl 
erreicht ist. Auf diese Weise ergibt sich eine perio- 
dische Wiederholung nach jedem m-ten Stanzteii, 
wobei im Ausfuhrungsbeispiel m = 8 ist. 

In Fig. 6 ist die sich aus einer solchen Aneinan- 
25 derreihung ergebende Spitzenverteilung deutlich 
erkennbar. Dabei weist ein in Fig. 2 im Querschnitt 
dargestelltes Stanzteii 1 eine Breite S auf. In der 
ersten Spitzenreihe (erste Sp.) weisen zwei in einer 
Reihe benachbarte Zahne 3 einen Abstand von 
30 Sx16, in der zweiten Reihe (zweite Sp.) einen Ab- 
stand von Sx8, in der dritten Reihe (dritte Sp.) 
einen Abstand von Sx4, in der vierten Reihe (vierte 
Sp.) einen Abstand von Sx2 und in der funften 
Reihe (funfte Sp.) sowie in alien folgenden Reihen 
35 einen Abstand S entsprechend der Breite eines 
Stanzteils 1 auf. Hierdurch entsteht eine Konfigura- 
tion, bei welcher am vorderen Ende 5 des Riegels 
6 zunachst einzelne Zahne 3 V-formig vorspringen, 
wobei weiter nach hinten die Spitzendichte zu- 
40 nimmt. Auf diese Weise ist ein schonendes Eintau- 
chen der Garnierung der vorzugsweise auf Kreis- 
kammsegmenten angebrachten Riegei in den Fa- 
serbart zu erreichen. Der Prozenzsatz des Kamm- 
iings wird durch diese schonende Kammen, wie 
45 Versuche zeigen, wesentlich herangesetzt. Vor al- 
lem aber ist wichtig. da/3 durch diese Ausgestaltung 
die nachfolgenden Kammsegmente wieder feiner 
ausgestaltet werden konnen, so da/3 damit eine 
effektivere, saubere Kammung des Faserbarts 

so mogiich ist. 

Bei der in Fig. 7 dargestellten AusfUhrungsform 
ist der grundsatzliche Aufbau ahnlich, jedoch sind 
dort Distanzscheiben 7 mit einer Querschnittsbreite 
S 1 . wie in Fig. 5 dargestellt, zwischen die einzelnen 
55 Sagezahnstanzteile 1 eingesetzt. 

Fur die Sagezahnstanzteile 1 wird z.B. eine 
Querschnittsbreite von o,3 mm ermoglicht Dieses 
Mafi wird je nach dem Einsatz- fur Wolle Oder 
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Baumwolle dimensioniert, wobei durch'die Distanz- 
scheiben noch weitere Variationen moglich sind. 



Anspriiche 5 

* 

1. Garnitur fUr Kammwalzen, insbesondere fur 
Wol!- und Baumwollkamm-Maschinen, umfassend 
eine Mehrzahl in Form von Riegeln axial nebenein- 
ander angeordneten Sagezahnstanzteilen, dadurch w 
gekennzeichnet, dafl innerhaib eines Riegels (6) 
Sagezahnstanzteile (1) mit einer unterschiedlichen 
Zahl von Zahnen (3) pro Stanzteil (1) angeordnet 
sind. 

2. Garnitur fur Kammwalzen nach Anspruch 1. 15 
dadurch gekennzeichnet da/3 die Stanzteile (1) ei- 
nes Riegels (6) die gleiche Grundgeometrie aufwei- 

sen, wobei ausgehend von dem in Kammrichtung 
(Pfeil 4) gesehen vorderen Ende (5) eine unter- 
schiedliche Zahl von Zahnen (3) vorgesehen ist. 20 

3. Garnitur fOr Kammwalzen nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafl sich die Spitzenver- 
teiiung innerhaib eines Riegefs (6) nach jeweils m 
Stanzteilen (1) periodisch wiederbolt . . 

4. Garnitur fur Kammwalzen nach Anspruch 3, 25 
dadurch gekennzeichnet da/3 innerhaib einer Perio- 

de benachbart zu einem Stanzteil (1A) mit einer 
Maximalzahl von n Zahnen jeweils Sagezahnstanz- 
teile (IB.IC.ID.IE) mit n-1 Zahnen, benachbart zu 
diesen Sagezahnstanzteile mit n-2 Zahnen (3) usw. 30 
angeordnet sind. 

5. Garnitur fur Kammwalzen nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet dag zwischen den Sage- 
zahnstanzteilen (1) drei Distanzscheiben (7) ange- 
ordnet sind. 35 

6. Garnitur fur Kammwalzen nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafl jedes einzelne Sage- 
zahnstanzteil (1) eine Grundgeometrie derart auf- 
weist, da0 die Spitzenhohe (H) und der Spitzenab- 
stand (D) von dessen Zahnen (3) in Kammrichtung 40 
(Pfeil 4) gesehen nach hinten abnimmt 
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FIG.1 a~ FIG. 2 
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